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RAZONES MAS COMUNES PARA LA PERDIDA DE COLOR

Los pigmentos se han utilizado en los acabados cementosos de piscinas durante muchos afos. La diversidad de
colores disponibles, junto con una variedad de opciones de acabado, permite lograr posibilidades casi ilimitadas de
variacion estética. Sin embargo, mantener el "aspecto" deseado del acabado, en términos de color e intensidad,
puede ser dificil. Los materiales! y la aplicaciéon adecuados garantizan que el acabado interior de la piscina alcanzara
la vida til prevista, siempre que se mantenga la puesta en marcha®®, el cuidado continuo y la quimica del agua
adecuados dentro del rango "aceptable" segun APSP.2>1? Las siguientes condiciones son las tres causas mas comunes
de problemas de pérdida de color cuando las medidas posteriores a la instalacién no se realizan o mantienen
adecuadamente.

1. Migracion de sales de calcio debido a la hidratacién del cemento (enmascaramiento de pigmentos)

La 'hidratacion' del cemento es basicamente la reaccidon quimica que convierte los materiales en polvo de cemento
seco y el agua en un material estructural rigido o aglomerante. Si bien aproximadamente el 70 % de la hidratacion del
cemento tiene lugar en los primeros 7 dias desde el momento de la mezcla, todavia hay una cantidad significativa de
hidratacion que tendra lugar durante los siguientes 28 dias (hasta aproximadamente el 85 % de la hidratacién del
cemento).’® El cemento restante sin hidratar continuard hidratdndose durante afios después de la colocacién.®® Sin
embargo, el pigmento que se dispersa por todo el material cementoso durante la mezcla inicial del material se
bloquea en su lugar una vez que el cemento alcanza el fraguado final.

Aunque el pigmento ya no puede moverse o dispersarse después del fraguado final, la hidratacidn del cemento
continta. Un subproducto de la reaccion de hidratacién del cemento es una sal (hidroxido de calcio), que se ioniza en
presencia de humedad y puede migrar libremente por el interior del revestimiento de acabado.”®° Estos iones de
hidréxido de calcio pueden asentarse o precipitarse para formar un depdsito cristalino blanco que puede cubrir o
enmascarar la coloracién del acabado.

Para las piscinas, el mayor potencial de enmascaramiento de pigmentos se encuentra en los acabados recién
instalados dentro de los primeros 3 dias después de que la piscina se llene de agua. Es importante seguir un
procedimiento de puesta en marcha adecuado. También es importante eliminar cualquier hidroxido de calcio que
migre a la superficie (polvo de yeso). El hidréxido de calcio (polvo de yeso) debe eliminarse y filtrarse del agua dentro
de los primeros 3 a 5 dias después de que la piscina esté llena o se carbonatara y se adherird a la superficie. El
carbonato de calcio puede ser dificil y costoso de eliminar.
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MIGRACION DE SAL DE CALCIO POR HIDRATACION DEL CEMENTO
(ENMASCARAMIENTO DE PIGMENTOS)
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2. Precipitacion de minerales o metales (descalzamiento superficial)

Todos los materiales que se encuentran en un entorno de contacto con el agua estan sujetos a la precipitacion de
incrustaciones minerales o manchas metalicas. El hormigdn, los revestimientos de cemento, el ladrillo, el metal, los
azulejos e incluso las superficies de vidrio estan sujetos a incrustaciones de sal o manchas de minerales o metales
que se precipitan del agua. El escalado de la superficie a menudo se presenta como una pelicula o capa blanca o de
color claro, que puede silenciar o enmascarar por completo el color de acabado deseado. La precipitacidon de
metales a menudo puede alterar la coloracion de la superficie al tefiir el acabado. Por ejemplo, el cobre y el
manganeso pueden causar una coloracién azul, verde o negra y el hierro puede causar una coloracién roja, naranja
0 negra. Hacer que el agua sea analizada periédicamente en busca de metales y dureza, y tomar las precauciones
necesarias para evitar la acumulacion de concentraciones significativas de metales y sales minerales puede evitar
gue esto ocurra. Alternativamente, se pueden utilizar productos quimicos inhibidores o quelantes. Sin embargo;
una vez iniciado, su uso continuado se hace necesario siempre que cantidades significativas de

mineral o de metal queden en el agua, o es probable que se produzca la precipitacién de ese mineral o metal.
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PRECIPITACION DE MINERALES O METALES (DESCALZAMIENTO SUPERFICIAL)
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3. Disolucién de compuestos de cemento (pérdida de pigmento)

La quimica del agua juega un papel importante en la esperanza de vida de un revestimiento cementoso. Las
reacciones con los materiales cementosos solubles puede tener lugar en casos en los que se permita que el agua
o la humedad se filtren a través de un revestimiento cementoso de superficie. Los parametros de la quimica del
agua que no se mantienen dentro de los “rangos ideales”, segin la definicion de ANSI/APSP para estar
“equilibrados”?3, pueden volverse agresivos para el revestimiento de la superficie cementosa. Permitir tales
condiciones puede resultar en la disolucion de componentes de la matriz de cemento/agregado y la lixiviacion de
compuestos de cemento.>®'%1! También se produce la lixiviacién del pigmento, que se mantiene en su lugar
gracias a estos compuestos de cemento.'® Los pigmentos orgénicos tienen un tamafio de particula mucho mas

Boletin técnico n.2 4: las causas mdas comunes de la pérdida de color Pagina 3 de5



pequefio que los pigmentos inorganicos, lo que hace que sea mas probable que se liberen del aglutinante de
cemento y se pierdan, ya que el aglutinante se vuelve mas poroso debido al deterioro continuo o a la intemperie.
Generalmente, esto aparece como dreas 'descoloridas’, de colores mas claros o blancas en la superficie.

Si se permite que el agua permanezca en una condicidn agresiva durante un periodo de tiempo prolongado, el
pigmento puede lixiviarse parcial o completamente hasta 1/8” de profundidad, dejando el color de la superficie
descolorido o blanco si el pigmento se elimina por completo. La pérdida de color resultante es irreversible. El
término “agua agresiva” se considera agua que esta quimicamente fuera de los rangos equilibrados establecidos.
2312 F| agua agresiva es capaz de remover, disolver o reaccionar de otra manera con los componentes de los
materiales de la superficie causando deterioro.>'%! Esto incluiria agua que tiene baja dureza de calcio, bajo pH,
baja alcalinidad de carbonato o una combinacidn de estos.*

DISOLUCION DE COMPUESTOS DE CEMENTO (PERDIDA DE PIGMENTO)
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